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, GEWINDEFORMEN

NV 8 BMI 200 A - B

Gewindeformeinheit mechanisch - klein

Standardspindel (bis M2 bis M6)

oOF gCc | A Y G N P O

mm mm mm mm mm mm mm | mm
42,0 30,0 66,0 5,1 45,0 29,5 49,0 9,0
42,0 30,0 70,0 4,8 45,0 29,5 49,0 9,0
42,0 30,0 90,0 3,7 45,0 29,5 49,0 9,0
60,0 42,0 66,0 7.1 64,0 42,5 61,0 | 16,0
60,0 42,0 70,0 6,7 64,0 42,5 61,0 | 16,0

Mikrospindel (bis M6)

30,0 20,0 66,0 3,4 33,0 29,5 48,0 9,0
30,0 20,0 70,0 3,2 33,0 29,5 48,0 9,0
30,0 20,0 90,0 2,5 33,0 29,5 48,0 9,0
37,0 30,0 66,0 5.1 40,0 29,5 48,0 9,0
37,0 30,0 70,0 4,8 40,0 29,5 48,0 9,0
37,0 30,0 90,0 3,7 40,0 29,5 48,0 9,0
42,0 33,0 66,0 5,6 46,0 42,5 62,5 | 16,0
42,0 33,0 70,0 5.3 46,0 42,5 62,5 | 16,0

@ A und @ C: Teilkreisdurchmesser
Y: Hub flr eine Umdrehung
O: Pinolenabmessung

78

‘.
STP

~ Spindel C

8,5

115,5

97

180 Standard* - 250 - 350 - 470 - 500

Locher fir Befestigungsschrauben

(573)

Alternativbefestigung
auf Anfrage

81

*Mindesthohe bei geschlossenem Werkzeug: 275 mm

30

10,

52(A) 64(B

68(A) 82(B)
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IN[ERCOM

GEWINDEFORMEN

. gA 2B agC JF G N P S
Gewindebohrung
mm mm mm mm mm mm mm mm
Typ A M2 - M4 90 50 72 90 30 42 45 29,5 49 53
Typ B M5 - M6 66 70 50 72 90 42 60 64 42,5 61 64
empfohlene Kernlochbohrung
M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6
1,85 2,3 2,8 3,3 3,7 4,7 5,6
ISO 6HX 1,8-1,85 2,27 -2,33 2,75 - 2,81 3,2-3,27 3,65 - 3,73 4,6 - 4,69 55-5,6
Hoéhe V (Variationsmoglichkeiten auf Anfrage)
V£Tmm 94 | 9% | 98 100 102 159 161
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, GEWINDEFORMEN

NV 8 BMI 200 C - D
Gewindeformeinheit mechanisch

Standardspindel (bis M2 bis M6)

oOF gCc | A Y G N P O

mm mm mm mm mm mm mm | mm
42,0 30,0 66,0 5,1 45,0 29,5 49,0 9,0
42,0 30,0 70,0 4,8 45,0 29,5 49,0 9,0
42,0 30,0 90,0 3,7 45,0 29,5 49,0 9,0
60,0 42,0 66,0 7.1 64,0 42,5 61,0 | 16,0
60,0 42,0 70,0 6,7 64,0 42,5 61,0 | 16,0

Mikrospindel (bis M6)

30,0 20,0 66,0 3,4 33,0 29,5 48,0 9,0
30,0 20,0 70,0 3,2 33,0 29,5 48,0 9,0
30,0 20,0 90,0 2,5 33,0 29,5 48,0 9,0
37,0 30,0 66,0 5.1 40,0 29,5 48,0 9,0
37,0 30,0 70,0 4,8 40,0 29,5 48,0 9,0
37,0 30,0 90,0 3,7 40,0 29,5 48,0 9,0
42,0 33,0 66,0 5,6 46,0 42,5 62,5 | 16,0
42,0 33,0 70,0 5.3 46,0 42,5 62,5 | 16,0

@ A und @ C: Teilkreisdurchmesser
Y: Hub flr eine Umdrehung
O: Pinolenabmessung

‘.
STP

78

"~ Antriebsrad A

e Zwischenrad B

~ Spindel C

97
80

1155

180 Standard* - 250 - 350 - 470 - 500

Locher fir Befestigungsschrauben

42

Alternativbefestigung
auf Anfrage

*Mindesthohe bei geschlossenem Werkzeug: 275 mm

81
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GEWINDEFORMEN

. gA 2B gcC gF 2G N P S
Gewindebohrung
mm mm mm mm mm mm mm mm
Typ C M7 - M8 42 48 58 50 72 90 42 60 64 42,5 61 64
Typ D M10 - M12 30 42 48 50 72 90 42 60 64 42,5 61 64
empfohlene Kernlochbohrung
M7 M8 M10 M12
6,6 7,6 9,4 11,5
ISO 6HX 6,5-6,6 7,37 -7,49 9,25-9,39 11,12-11,28
Hohe V (Variationsméglichkeiten auf Anfrage)
V+1mm 160 166 168 178
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, GEWINDEFORMEN

Alternativanwendung fiir sehr groBBe Hiibe - Pneumatische Spindel:

Lufteingang

@Zylinder \1“‘.

@Zylinder

Pneumatikkolben

Pneumatikkolben
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Formel zur Bestimmung
des erforderlichen Gewindehubs

A = Gewindehohe
N = Anzahl der

auszufiihrenden Windungen
P = Gewindesteigung

N=A/P

K = Anzahl der Gewindeanschnitte
Nm = N+K Y = Hub fir eine Umdrehung
CF = Gewindehub

Nm = Gesamtzahl der Umdrehungen
CF = NmxY | des Gewindebohrers zur Formung
des Gewindes
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GEWINDEFORMEN %

Gewindeformeinheit

-elektrisch-
IN[ERCOM

www.einspannzapfen.de Stand: 01.11.2024 9


http://www.einspannzapfen.de

, GEWINDEFORMEN

NV 8 SL.2500.1
Gewindeformeinheit elektrisch 400 W, M2 - M5

STP

Die elektrische Gewindeformeinheit hat ein sehr einfaches Funktions- und Bedienprinzip unabhangig von
Werkzeug und Hubweg. Gewinde kénnen im Folgeverbund gefertigt werden. Gesteuert und angetrieben
wird die Einheit durch einen burstenfreien Servomotor. Durch einen elektronischen Impuls (Hubkontakt)
der Presse wird der Gewindeformvorgang gestartet. Uber das Eingabedisplay kénnen Geschwindigkeit
und Gewindetiefe eingestellt werden.
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Modell Achsenweg Gewindeformer
NV 8 SL.2500.1 M2 3x1
NV 8 SL.2500.1 M2,5 5+1
NV 8 SL.2500.1 M3 7 x1 ~ 50 mm
NV 8 SL.2500.1 M4 11 =1
NV 8 SL.2500.1 M5 31 1
empfohlene Kernlochbohrung
M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5
31,85 32,3 32,8 33,3 3,7 a4,7
ISO 6HX 1,8-1,85 2,27 -2,33 2,75 -2,81 3,2-3,27 3,65-3,73 4,6 - 4,69
ISO 6GX 1,81-1,86 2,28-2,34 2,76 - 2,82 3,21-3,28 3,66 - 3,74 4,61-4,70
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NV 8 SL.2500.2
Gewindeformeinheit elektrisch 750 W, M6 - M10

GEWINDEFORMEN

Modell C | Achsenweg Gewindeformer
NV 8 SL.2500.2 M6
NV 8 SL.2500.2 M8 27 =1 ~ 50 mm
NV 8 SL.2500.2 M10
empfohlene Kernlochbohrung
M6 M7 M8 M10 M12
@5,6 76,6 37,6 79,4 g11,5
ISO 6HX 55-5,6 6,5-6,6 7,37 -7,49 9,25-9,39 11,12-11,28
ISO 6GX 5,51 -5,62 6,51 -6,62 7,38-7,51 9,26 - 9,41 11,14-11,30

www.einspannzapfen.de
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STP

, GEWINDEFORMEN .

NV 8 SL.2500.2S
Gewindeformeinheit elektrisch 750 W, M10 - M12

186.5

Modell C | Achsenweg Gewindeformer
NV 8 SL.2500.2S M10
NV 8 SL.2500.2S M12

40 £ 1 ~ 50 mm

Starken der elektrischen Gewindeformeinheit:

m Gewindeformen mit bis zu 150 Hub/min méglich (unabhangig von Durchmesser, Materialhdhe, Werkstoff)
= kompakte Bauweise

= Gewindeformen unabhangig vom Werkzeughub und der Position im Werkzeug

= Anndherung des Gewindeformers erfolgt automatisch

m Gewinderformerverschleif ist kontrollierbar

m Linksgewindeauf Anfrage

= Gewindeformen mit mehreren Spindeln méglich

Anschlisse der elektrischen Gewindeformeinheiten:

Signalanschluss

Motoranschluss

Stromanschluss

12
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iN[ERCOM GEWINDEFORMEN %

Mehrfachsteuereinheit mit Tochscreen

Eigenschaften

(Konsole mit Steuerung fiir 2 Einheiten): >
n ‘
Touchsreen: 7 ‘

Stromversorgung: einphasig 230 V (+ 15%),
50 Hz (= 3 H2)

Hochstlast: 16 A

BaugroBe inkl. Anschliisse und Blinkleuchte:
Hohe 1300 mm, Breite 700 mm, Tiefe 500 mm

Eigenschaften
(Konsole mit Steuerung fiir 4 - 6 Einheiten*): ‘
Touchsreen: 10"
Stromversorgung: Drehstrom 400 V (+ 15%),
50 Hz (= 3 H2)
Hochstlast: 32 A
BaugroBe inkl. Anschliisse und Blinkleuchte:
Hohe 1300 mm, Breite 700 mm, Tiefe 500 mm &

*: Erhaltlich auf Anfrage Ausfihrung flr 8 Einheiten.

Einzelsteuereinheit mit Tochscreen

Eigenschaften:
Touchsreen: 7"
Stromversorgung: einphasig 230 V (+ 15%),
50 Hz (= 3 H2)
Hochstlast: 16 A
BaugroBe inkl. Anschliisse und Blinkleuchte:
Hohe 650 mm, Breite 550 mm, Tiefe 350 mm

Standardsteuereinheit

Eigenschaften:
Stromversorgung: einphasig 230 V (+ 15%),
50 Hz (+ 3 Hz)
Hochstlast: 16 A
BaugroBe inkl. Anschlisse:
Hohe 500 mm, Breite 400 mm, Tiefe 300 mm

Hauptschalter

Schaltschrank

www.einspannzapfen.de Stand: 01.11.2024 13
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% GEWINDEFORMEN

Anfrageformular Gewindeformeinheit

Firma: Name:
Adresse:
PLZ, Ort:
Telefon: E-Mail:

Gewindeformen Gewindeschneiden

Mechanisch

Elektrisch

¥ 7 7 1
I

i L

Durchgangsloch Durchgangsloch
mit Durchzug

M= mm H= mm R=
Anzahl zu fertigender Gewinde:
Gewinde M:
zu bearbeitender Werkstoff:
verfligbare Zeit zur Erstellung eines Gewindes: s

Soll der Gewinderformer Uberkopf eingebaut werden?

7
7
=H=
N
A\

Sackloch
mm
Werkzeughub:
Zugfestigkeit: N/mm?

Anzahl Hibe / min.:

Steuereinheit: Zubehor:

D einzeln

D mehrfach  far

Anzahl:

Einheiten

Anmerkungen:

D Minimalmengenschmiersystem

D Gewindeformerabfrage

14
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GEWINDEFORMEN %

Gewindeformen
-Zubehor-

(| iNTERcom

Optional 180°
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% GEWINDEFORMEN

NV 8 MSB.P

Minimalmengenschmiersystem

Das Minimalmengenschmiersystem gibt nach Erhalt eines elektrischen Impulses auf das serienmaBig einge-
baute Magnetventil eine voreingestellte Menge Schmiernebel ab (Dosierméglichkeit). Die fur jeden Presszyklus
erforderliche Schmiermittelmenge wird durch spezielle Disen verteilt, um eine homogene Schmierung zu
ermoglichen. Das Schmiersystem garantiert minimalen Verbrauch bei optimalem Schmierergebnis und ist ein-
fach zu installieren, zu konfigurieren und zu verwenden. Der Tank ist mit einem Schwimmer zur elektrischen
Uberwachung der Restschmierstoffmenge ausgestattet. Die Uberwachung und Ansteuerung erfolgt Gber eine
Steuereinheit. Je nach Einsatzzweck sind unterschiedliche Konfigurationsmoglichkeiten erhaltlich.

Eine Schmierung der Gewindeformer ist Garant fur eine lange Lebensdauer und eine hohe Leistung. Durch die
Automatisierung kann sich der Bediener auf die Produktion konzentrieren.

Varianten: 1/2 /4 /6 Abgange (NV 8 MSB.P.1/2/4/8)

NV 8 GFA.5

Gewindeformerabfrage

Die Gewindeformerabfrage dient der automatischenUberwachung des Gewindeformvorgangs wahrend der
laufenden Produktion und ist mit der Steuereinheit verbunden. Wenn das Gewinde nicht vollstandig ist wird
ein Alarm ausgel6st und die Produktion gestoppt. Die Gewindeformeinheit fahrt in Ausgangsstellung zurtick.

Optional 180°

16  Stand: 01.11.2024 www.einspannzapfen.de
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IN[ERCOM GEWINDEFORMEN %ﬁ@

NV 8 NTR300BE
Integral-Gewindeformal

Besonders geeignet fir Stanz- und Prageprozesse, Gewindeformen und Kaltverformungen an Stahlen.

NV 8 STR800E
Emulsions-Gewindeformol

Einsatz bei der Bearbeitung von Schwermetallen und schwierigen Anwendungen der Kaltverformung an Stah-
len. Speziell fir Bearbeitungszentren geeignet. Erfillt alle toxiologischen und 6kologischen Anforderungen.
Verursacht keinen Rauch. Aufgrund seines hohen Flammpunktes unterliegt dieses Ol nicht den Sicherheitsan-
forderungen fir den Transport und die Lagerung von brennbaren Flussigkeiten.

NV 8 GFOE
Maconcut Gewindeformol

Der Einsatz von Gewindeformol ist beim Gewindeformen unumganglich, da durch die hohen Krafte beim Kal-
tumformen eine hohe Kontaktreibung und Oberflachentemperatur entsteht. Hierflr wird ein hochwertiges,
hitzebestandiges und gut haftendes Gewindeformdl bendétigt. Sicherheitsdatenblatt online erhaltlich.
Liefermengen: 1 kg, 5 kg, 20 kg, 185 kg

|Sicherheitsdatenblatt |

www.einspannzapfen.de Stand: 01.11.2024 17
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% GEWINDEFORMEN

NV 8 2960 |DIN 2174
Gewindeformer mit Schmiernuten
fur metrisches ISO-Gewinde (DIN 13)

Ausfuhrung:  Gewindeformer fiir Rechtsgewinde, geeignet flir Durchgangs- und Sackloch

Material: HSS - E
Oberflache: TiN - beschichtet C___?__:MWN
Form: C (2-3) ISO 2 - 6H (universell einsetzbar), 6G auf Anfrage
geeignet far:  Stahl, Stahl rostfrei und Nichteisenmetalle
Bestell-Nr. GroBe Steigung Kernloch-@ | Ganze Lange | Schaft-@ h9 | Schaft-oh12
(M) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

NV 8 2960M3 3 0,50 2,80 56 3,5 2,7

NV 8 2960M4 4 0,70 3,70 63 4,5 3,4

NV 8 2960M5 5 0,80 4,65 70 6,0 4,9

NV 8 2960M6 6 1,00 5,55 80 6,0 4,9

NV 8 2960M8 8 1,25 7,45 90 8,0 6.2

NV 8 2960M10 10 1,50 9,35 100 10,0 8,0

NV 8 2960M12 12 1,75 11,20 110 9,0 7.0

NV 8 2910 biN 2174

Gewindeformer ohne Schmiernuten
far metrisches ISO-Gewinde (DIN 13)

Ausfihrung:  Gewindeformer fiir Rechtsgewinde, geeignet fiur Durchgangs- und Sackloch

Material: HSS - E
Oberflache:  TiN - beschichtet W
Form: C (2-3) ISO 2 - 6H (universell einsetzbar), 6G auf Anfrage
geeignet far:  Stahl, Stahl rostfrei und Nichteisenmetalle
Bestell-Nr. GroBe Steigung Kernloch-@ | Ganze Lange | Schaft-@ h9 | Schaft-oh12
(M) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

NV 8 2910M3 3 0,50 2,80 56 3,5 2,7

NV 8 2910M4 4 0,70 3,70 63 4,5 3,4

NV 8 2910M5 5 0,80 4,65 70 6,0 4,9

NV 8 2910M6 6 1,00 5,55 80 6,0 4,9

NV 8 2910M8 8 1,25 7,45 90 8,0 6.2

NV 8 2910M10 10 1,50 9,35 100 10,0 8,0

NV 8 2910M12 12 1,75 11,20 110 9,0 7,0

Weitere Gewindeformer auf Anfrage.
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INNOVATIVE METAL SOLUTIONS

(@ newstark @

Rollbieger
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, ROLLBIEGER

NV 8 ROLL.A

Rollbieger mit Langzeitschmierung

Bestell-Nr.:NV 8 Modell-Lange
Beispiel: NV 8 ROLL.A15-40

STP

Modell ROLL.A15 | ROLL.A25 | ROLL.A40 | ROLL.A50 | ROLL.A65 | ROLL.A75 | ROLL.A100
Dicke des Blechs 0,5-0,9 09-1,7 1,7-2,8 2,8-3,8 3,8-4,9 4,9-6,0 6,0-8,0
Standardléangen (X) 30-375 40 - 500 40 -720 50-720 50-720 50-720 60 - 720
@ Biegeeinsatz (D) 15 25 40 50 65 75 100
Breite des Grundkorpers (SW) 54 73 98 123 148 175 196
Abstand Drehkorper / Vorderseite (SF) 19 28 40 47 56 70 78
Abstand Drehkorper / Rickseite (SK) 35 45 58 76 92 105 118
Abstand Drehkérper / Grundkorper (SH) 22 35 48 60 73 86 96
Breite Halter (GL) 28,06 38,1 50,8 63,5 76,2 88,9 116
Hoéhe Halter (L) 4,6 7 12 14,5 19 22 30
Halter (M) 7,9 12,4 19,9 24,8 31,6 38 49,7
Befestigungsdurchmesser (H) M5 M8 M10 M10 M12 M12 M16
Befestigungsposition (E) 13,5 20,5 30 36 44 55 64
Befestigungsposition (F) 29,5 37,5 48 65 80 90 104
Befestigungsposition (G) 14,5 17,5 22 26 32 35 45

Der Rollbieger besitzt eine Langzeitschmierung. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

20 Stand: 01.11.2024
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INNOVATIVE METAL SOLUTIONS

(@ newstark
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Menge
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X/T

X/4

X

150

77
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102

260

132
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152

360

182
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202

480
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Modell

ROLL.A15

ROLL.A25

ROLL.A40

ROLL.A50

ROLL.A65

ROLL.A75

ROLL.A100
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, ROLLBIEGER .

NV 8 ROLL.B
Rollbieger mit Langzeitschmierung

‘.
STP

Bestell-Nr.:NV 8 Modell-Lange
Beispiel: NV 8 ROLL.B40-200

Modell ROLL.B15 | ROLL.B25 | ROLL.B40 | ROLL.B50 | ROLL.B65 | ROLL.B75  ROLL.B100
Dicke des Blechs 05-0,9 09-1,7 1,7-28 2,8-38 3,8-4,9 49-6,0 6,0-8,0
Standardlangen (X) 25-375 30 - 500 35-720 45 -720 50 -720 50-720 60 - 720
@ Biegeeinsatz (D) 15 25 40 50 65 75 100
Breite des Grundkorpers (SW) 44 59 84 106 131 149 178
Abstand Drehkorper / Vorderseite (SF) 9 14 26 30 39 44 60
Abstand Drehkorper / Rickseite (SK) 35 45 58 76 92 105 118
Abstand Drehkérper / Grundkorper (SH) 22 35 48 60 73 86 96
Breite Halter (GL) 28,06 38,1 50,8 63,5 76,2 88,9 116
Hoéhe Halter (L) 4,6 7 12 14,5 19 22 30
Halter (M) 7,9 12,4 19,9 24,8 31,6 38 49,7
Befestigungsdurchmesser (H) M5 M8 M10 M10 M12 M12 M16
Befestigungsposition (E) 4,5 7.5 15 19 25 32 46
Befestigungsposition (F) 29,5 37,5 48 65 80 90 104
Befestigungsposition (G) 14,5 17,5 22 26 32 35 45

Der Rollbieger besitzt eine Langzeitschmierung. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
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(@ newstark

INNOVATIVE METAL SOLUTIONS

ROLLBIEGER
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Menge Menge Menge Menge
Modell X | XT Halte- X | XT Halte- X | X7 Halte- X | XT Halte- G E F
stiicke stiicke stiicke stiicke
150 225 300 375
ROLL.B15 14,5 | 45 | 29,5
77 152 227 302
200 300 400 500
ROLL.B25 17,5 7.5 37,5
102 202 302 402
260 390 520 720
ROLL.B40 22 15 48
132 262 392 522
300 450 720 -
ROLL.B50 X/4 2 X/6 3 X/8 4 X/10 5 26 19 65
152 302 452 -
360 540 720 -
ROLL.B65 32 25 80
182 362 542 -
400 720 - -
ROLL.B75 35 32 90
202 402 - -
480 720 - -
ROLL.B100 45 46 104
241 482 - -
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NV 8 ROLL.C

Rollbieger mit Langzeitschmierung

Bestell-Nr.:NV 8 Modell-Lange

Beispiel: NV 8 ROLL.C15-25
Modell ROLL.C15 | ROLL.C25 | ROLL.C40 | ROLL.C50 | ROLL.C65 | ROLL.C75 ROLL.C100
Dicke des Blechs 05-0,9 09-1,7 1,7-28 2,8-38 3,8-4,9 49-6,0 6,0-8,0
Standardlangen (X) 25-375 30 - 500 35-600 45 - 600 50 - 600 50 - 600 60 - 600
@ Biegeeinsatz (D) 15 25 40 50 65 75 100
Breite des Grundkorpers (SW) 25 38 56 76 95 105 140
Abstand Drehkorper / Vorderseite (SF) 12,5 19 28 38 47,5 52,5 70
Abstand Drehkorper / Rickseite (SK) 12,5 19 28 38 47,5 52,5 70
Abstand Drehkérper / Grundkorper (SH) 32,5 44 59,5 78,5 91,5 104 123,5
Hohe Halter (L) 4,5 7.5 11,5 14,5 19,5 23,5 29,5
Halter (M) 7,9 12,4 19,9 24,8 31,6 38 49,7
Befestigungsdurchmesser (H) M5 M8 M10 M10 M12 M12 M16
Befestigungsposition (E) 7,5 10 18 23 30 37 51
Befestigungsposition (F) 7.5 10 18 23 30 37 51
Befestigungsposition (G) 12 16 18 30 37 40 42

Der Rollbieger besitzt eine Langzeitschmierung. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
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ROLLBIEGER
INNOVATIVE METAL SOLUTIONS
0
) SW -0.02 @D f7
Abstimmblech E | Gegenlager
m
I
T Qz T | ‘ |
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X 2 — 1 © T 9
o S | | |
@D f7
Menge Menge Menge Menge
Modell X | XT Halte- X | XT Halte- X | X7 Halte- X | XT Halte- G E F
stiicke stiicke stiicke stiicke
150 225 300 375
ROLL.C15 12 7,5 7,5
77 152 227 302
200 300 400 500
ROLL.C25 16 10 10
102 202 302 402
260 390 520 600
ROLL.C40 18 18 8
132 262 392 522
300 450 600 -
ROLL.C50 X/4 2 X/6 3 X/8 4 X/10 5 30 23 23
152 302 452 -
360 540 600 -
ROLL.C65 37 30 30
182 362 542 -
400 720 - -
ROLL.C75 40 37 37
202 402 - -
480 720 - -
ROLL.C100 42 51 51
241 482 - -
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, ROLLBIEGER .

NV 8 ROLL.D

Rollbieger mit Langzeitschmierung
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Bestell-Nr.:NV 8 Modell-Lange
Beispiel: NV 8 ROLL.D15-40

Modell X | 6 | G| xT ‘:“ é X | 6 |G| xT ‘;E" é X | 6 |6 | xT ‘;E" é X | 6 | 6| xT ';E" é X | 6 | 6| xT '—fz é
N N * E %
71- 106- 162- 27- 302-
ROLLD15 | /oo | 135 | 16 160 | 20 | 286 Jpe | 20 | 286 300 | 20 | 286 370 | 20 | 286
102- 139- 212- 302- 402-
ROLLD25 | 0| 18 | 22 210 | 265 [ 381 300 | 265 | 381 00 | 265 | 381 <00 | 265 | 381
132- 180- 272- 392- 522-
ROLLDA0 | 70| 235 | 30 570 | 35 | 508 300 | 35 | 508 oo | 35 | 508 too | 35 | 508
152- 220- 322- 452-
ROLLD50 | | 27 | 34 | x4 | 2 [0 | 42 | 635 X | 2 |70 a2 | 635 (X6 [ 3 || 42 |635(x8 | 4 - - - X0 s
202- 272- 402- 552-
ROLLD65 | .| 36 | 46 w00 | 52 | 762 sso | 52 | 762 oo | 52 | 762
212- 300- 452-
ROLLD75 | 00| 38 | 49 50 | 58 | 889 0o | 58 | 889
260- 380- 552-
ROLLD100 | 3 0 | 475 | 61 w0 | 75| 116 o | 75 | 118
Modell ROLL.D15 | ROLL.D25 | ROLL.D40 | ROLL.D50 | ROLL.D65 | ROLL.D75 | ROLL.D100
Dicke des Blechs 0,5-0,9 09-1,7 1,7-2,8 2,8-3,8 3,8-4,9 4,9-6,0 6,0-8,0
Standardlangen (X) 40 - 375 51 - 500 66 - 600 75 - 600 100-600 [ 105-600 | 130-600
@ Biegeeinsatz (D) 15 25 40 50 65 75 100
Breite des Grundkorpers (SW) 44 59 84 106 131 149 178
Abstand Drehkorper / Vorderseite (SF) 9 14 26 30 39 44 60
Abstand Drehkorper / Rickseite (SK) 35 45 58 76 92 105 118
Abstand Drehkérper / Grundkorper (SH) 22 35 48 60 73 86 96
Hoéhe Halter (L) 5,4 8,2 12,0 16,35 20,0 24,0 30,0
Halter (M) 7.9 12,4 19,9 24,8 31,6 38,0 49,7
Befestigungsdurchmesser (H) M6 M8 M10 M12 M16 M16 M20
Befestigungsposition (E) 16 23 33 41 52 58 71

Der Rollbieger besitzt eine Langzeitschmierung. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
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INNOVATIVE METAL SOLUTIONS

NV 8 ROLL.E

Rollbieger mit Langzeitschmierung
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Bestell-Nr.:NV 8 Modell-Lange
Beispiel: NV 8 ROLL.E15-77
Modell X X/T X X/T X X/T X X/T G E
ROLL.E15 77-150 152-225 227-300 302-375 12,5 15,5
ROLL.E25 102-200 202-300 302-400 402-500 15,0 23,0
ROLL.E40 132-260 262-390 392-520 522-600 17,5 33,5
ROLL.E50 152-300 X/4 302-450 X/6 452-600 X/8 - X/10 22,5 40,0
ROLL.E65 182-360 362-540 452-600 - 27,5 53,0
ROLL.E75 202-400 402-600 - - 29,0 57,5
ROLL.E100 241-480 482-600 - - 40,0 74,0
Modell ROLL.E15 | ROLL.E25 | ROLL.E40 | ROLL.E50 | ROLL.E65 | ROLL.E75 | ROLL.E100
Dicke des Blechs 0,5-0,9 09-1,7 1,7-2,8 2,8-3,8 3,8-4,9 4,9-6,0 6,0-8,0
Standardlangen (X) 35-375 35-500 40-600 50-600 70-600 70-600 80-600
@ Biegeeinsatz (D) 15 25 40 50 65 75 100
Breite des Grundkorpers (SW) 36 53 74 92 120 130 166
Abstand Drehkorper / Vorderseite (SF) 12,5 19 28 38 47,5 52,5 70
Abstand Drehkorper / Rickseite (SK) 23,5 34 46 54 72,5 77,5 96
Abstand Drehkorper / Grundkérper (SH) 32,5 44 59,5 78,5 91,5 104 123,5
Hoéhe Halter (L) 4,3 7.5 11,5 14,5 19,5 23,5 29,5
Halter (M) 7.9 12,4 19,9 24,8 31,6 38,0 49,7
Befestigungsdurchmesser (H) M6 M8 M10 M12 M16 M16 M20

Der Rollbieger besitzt eine Langzeitschmierung. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
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% ROLLBIEGER

Anfrageformular Rollbieger

(@ newstark

INNOVATIVE METAL SOLUTIONS

Firma: Name:
StraBe, Hnr.:
PLZ, Ort:
Telefon: E-Mail:
Rollbiegertyp: Auf Anfrage
ROLL.A ROLL.B ROLL.C ROLL.D ROLL.E mit Formkontur, z.B.:

Bitte beschreiben Sie Ihre Anwendung:
Folgeverbundwerkzeug Einzelwerkzeug

Durchmesser:
15 25 40 50 65

Biegungstyp:

TD
Uberbiegung

@

Spezialmaschine

75 100

normale Biegung

TA B
Biegung mit Biegung mit
kurzem Schenkel groBem Radius

TH TC TG
doppelte "Z" Biegung

offene "Z" Biegung doppelte Biegung

Produktionskennzahlen:

Stuckzahl /Jahr:

Blechdicke s:

Materialbezeichnung:

Zugfestigkeit N/mm?:

Lange N:

Winkel G:

Hohe M:

InnenmafB P:

Breite Q:

Radius R:

Anmerkungen:

TF TL
"Z" Biegung Faltung

Blechhalter 2
Ja
Nein

28 Stand: 01.11.2024
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ELEKTRISCHER SCHWINGFORDERER

NV 8 ELE

NEU

ELE Elektrischer Schwingforderer

Der elektrische Schwingforderer NV 8 ELE wird mit einer 24V Stromversorgung betrieben. Das Steuergerat
ist Uber einen wasserdichten Stecker mit dem Schwingférderer verbunden. Es ist mit einer Standby Kontroll-
leuchte, einem EIN/AUS-Schalter, einem Potentiometer zur Geschwindigkeitseinstellung und einem Relais zur

Vermeidung von Motorschaden ausgestattet.

Sicherheitshandbuch |

Starken des ELE Schwingférderers:

m geneigt und horizontal einsetzbar

= kompakte Bauweise

m unterschiedlich groBe Transportbleche einsetzbar
m stabil und verwindungssteif

m arbeitet sehr leise

m Geschwindigkeitsregulierung méglich

m einfache Montage und Bedienung

Abmessungen Elektrischer Schwingférderer:

N

id ‘ Gleitfiihrung
— % Q ® — ® i Transportrichtung
N e B PR R
"gn "Q wasserdichter | 3 ® ® 3
! % : !
| Anschluss / - :
— T =— SRS S
& & ‘ Kugelfihrung W
° -] -] | i
| o !
| ‘u_|<( % L”””””””/j
& $ $ | Stutzrolle [ e————]
NH ‘ .
@ ‘)Hé@ . _ .
— — © L] !
B
Modell A B| C | D E F G H 1 L M N O P Q R S max. Belastung
NV 8 ELE-10 | 141,0 | 86 | 58 | 15 |127,0 67,5 1180 M8 @85| 70 | 75 | 208 | 8 | 100 M8 | 12 | 136,0 10 kg
NV 8 ELE-25 | 207,5| 124 | 75 | 23 | 1855 1015 169,5| M8 |#10,5 90 | 130 | 314 | 8 | 138 | M8 | 12 | 19875 25 kg
Stromversorgung NV 8 ELE-SV:
On / Off Schalter Standby Kontrollleuchte

Stromversorgung 230V, 50 Hz

Frequenz-
einstellung

© 111 o
abnehmbarer Anschluss

Anschluss \ @
o Schwingftrderer

° Niederspannung
ON/OFF

Hauptschalter @

D @

m GroBe: 161 x 171 x 82 mm

m Ausgangsspannung und -strom
begrenzt auf 24V, 2 A

m Eingangsspannung: 110-240 V /50 Hz

PLC Alarm

=== S

Potentiometer

Motorschutzrelais

29 1L
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ECE

NV 8 ALO

NEU

ALO Pneumatischer Schwingforderer klein

PNEUMATISCHER SCHWINGFORDERER

Der pneumatische Schwingfoérderer NV 8 ALO wird mit Druckluft betrieben und kann zur Regelung der Ar-
beitsgeschwindigkeit auf 2 - 5 bar eingestellt werden. Es kénnen Transportbleche unterschiedlicher Abmes-
sungen montiert werden. Bei Blechen und Schlitten kann die Neigung eingestellt werden.

A Die Druckluft muss sauber und kondensatfrei sein!

| Sicherheitshandbuch |

Abmessungen Pneumatischer Schwingforderer:

d

P

X/\ ~ T~ ~
; Wi
s
’ [ & olB.
I , I _1- ]
A B Hub
R
‘ | Q |
L I J
N
N N A
\
. M | © o—|—— AN J
‘ ssaaaes il ==
E, © © (] ‘ V=77~
I _ ! L M |l v
|
Ei O ‘ g (]
|
— 19 [QOFT
. J_PQD N - 1_‘(\_1;,
- - - |- - - - _ |
F
G Al max
Modell A|/B C| D E | F H | I L M| N O/ P | Q R |S | T  max-  Hub ’
max X Belastung
min
NV 8 ALO-5 90 [ 90 | 29 |@8,5] 72 (45| 83 | 58 | 36 | 56 | M8 180 \ \ \ \ \ 18°-7° 20 5Kg
NV 8 ALO-10 90 | 90 | 52 |49,0] 72 [ 45 [ 105 | 60 [ 36 | 56 | M8 175( \ \ \ \ \ 20°-4° 30 10 Kg
NV 8 ALO-25 (100|106 63 |@9,0] 82 | 55 [ 125 70 | 44 | 62 | M8 190 \ \ \ \ \ 20°-4° 36 25 Kg
NV 8 ALO-50 [120]120( 72 {©9,0]102| 96 | 140 | 96 | 56 | 70 | M8 220) \ \ \ \ \ 20°-4° 45 50 Kg
NV8ALO-F10 | \ | \ (52| \ [\ [\ [105]60| \ |\ |M8|@85[175| 10 [145[125[105(57,5] 20°4° | 30 10 Kg
NV 8 ALO-F50 72 |\ 140 96 |\ M8 |29 [220 [10 [208 [140 [127 |63.5]|20°-4° |45 50 Kg
Auf Anfrage: Bausatz Druckregler und Oler

Druckregler

www.einspannzapfen.de
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% PNEUMATISCHER SCHWINGFORDERER

NV 8 ALO.40 INEU

ALO Pneumatischer Schwingférderer grof3

Der pneumatische Schwingférderer NV 8 ALO wird mit Druckluft betrieben und kann zur Regelung der Ar-
beitsgeschwindigkeit auf 2 - 5 bar eingestellt werden. Es kdnnen Transportbleche unterschiedlicher Abmes-
sungen montiert werden. Bei Blechen und Schlitten kann die Neigung eingestellt werden.

A Die Druckluft muss sauber und kondensatfrei sein!
| Sicherheitshandbuch

Abmessungen Pneumatischer Schwingforderer:
Transportrichtung
_
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NV 8 ALO.70 |NEU

Transportrichtung
é

f

---L| (W]
& &  oshj e
U. i
- - < — R - R P
-.“d.- e Ed s J-Lu

Technische Daten:

m Druckluft: 4 /5,5 bar

= maximale Belastung: 40 kg
m Luftverbrauch: 5,42 I/min
m Lautstarke: 70 db-A

Auf Anfrage: Reparatursatz

Technische Daten:

m Druckluft: 4 /5,5 bar

= maximale Belastung: 70 kg
m Luftverbrauch: 5,42 I/min
m Lautstarke: 70 db-A

Auf Anfrage: Reparatursatz
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